Fig. 243 CASQUILHO LATAO SOLDAR / M
o STRAIGHT COUPLING BRASS WELDING / M

INFORMAQAO TECNICA - TECHNICAL INFORMATION

DIMENSOES - DIMENSIONS Peso aprox.
Weight aprox.
D (mm) G (inches) L (mm) L1 (mm) L2 (mm) )
15x1/2" LSR43153 15 1/2" 19,5 10,6 9,5 20
15X 3/4" LSR43154 15 3/4" 21,5 10,6 11,0 35
18 x1/2" LSR43183 18 1/2" 24,0 12,6 10,0 24
18 x 3/4" LSR43184 18 3/4" 25,0 12,6 11,0 36
22 x 3/4" LSR43224 22 3/4" 24,5 13,5 11,0 34
22x1" LSR43225 22 1" 27,5 13,5 13,0 64
28 x 3/4" LSR43284 28 3/4" 29,0 15,5 12,0 50
28x1" LSR43285 28 1" 28,5 15,5 12,5 51
CARACTERISTICAS BASICAS BASIC FEATURES
- Corpo em latdo CW617N-DW conforme NP EN 12165. - Body in brass CW617/N-DW according to EN 12165.
- Método de fabrico: Forjado a quente. - Production method: Hot forging.
- Roscas de unido conformes NP EN ISO 228-1. - Threads according to EN ISO 228-1.
- Acessérios de acordo com a norma NP EN 1254-1. - Fittings comply with EN 1254-1standard.
- Concebidos para uso com tubos de cobre NP EN 1057. - Designed for use with copper tube EN 1057.
- Gama de t::-zrpperaturas Qe servico: -20a 110 °C. - Working temperature range: -20 to 110 °C.
- Pressdo méxima de servico: PN 16. - Maximal working pressure: PN 16.
APLICA OES GERAIS GENERAL APPLICATIONS
- Agua sanitaria fria e quente. - Cold and hot sanitary water.
INSTRUgﬁES DE MONTAGEM ASSEMBLING INSTRUCTIONS
- Aplicar na rosca teflon ou vedante similar para obter uma - Place over the fitting PTFE or similar sealant in order
maior estanquidade na unido. ~ ) . to obtain a better thightness on the coupling.
- Bvitar o excesso de material de vedacao aplicado para prevenir - Avoid any surplus of sealant in order to prevent possible
possiveis roturas causadas por aperto excessivo. breakings caused by excessive C[amping'
- Montar o acessorio na instalacao, tendo em atengdo nunca - Connect the fitting with the installation. Pay attention
apertar excessivamente mesmo. to not exceeding in fitting clamping.

Nota : Devido ao constante desenvolvimento dos nossos produtos, o desenho e os dados fornecidos podem ser alterados sem aviso prévio.

Note : Due to the continuous development of our products, specifications may be changed without notification at any time. Rev.0.09.18
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