InfOTeC'S INSTALACION - DA1 (Derivacion Atornillada)

INSTALLATION - DAT (Branch Qutlet - U bolted)
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PREMONTAJE Y ALINEADO - PRE-ASSEMBLING AND ALIGNMENT 5 APRETADO CON HERRAMIENTA - TOOL TIGHTENING

¢ ensamblar manualmente todos los e by hand, assembly all components (be
componentes asegurandose que éstos sure, all of them are placed in their correct
estan en el orden adecuado y position and the outlet housing is perfectly | |* con herramienta adecuada (p.e. | tighten nuts and bolts evenly
PERFECTAMENTE ALINEADOS. alingned over the pipe hole. Be sure carraca) efectuar el apriete by alternating sides with

e asegurarse de que el cuerpo superior locating collar is over the pipe hole too). alternativo y uniforme. appropriate tools.
esta superpuesto con el taladro y e by hand, thighten the nuts. Overall e utilizar los pares de apriete * tighten to the stablished bolt
efectuar el apretado simétrico A MANO.|  components must remain symmetrics. especificados (ver InfoTec-2). torques (see InfoTec-2).

6 ENSAMBLAJE FINALIZADO - ASSEMBLY IS COMPLETED

= : . . * bajo apriete: puede causar fuga de la unién. * under torquing may cause joint leakage.
verificar que el acoplamlepto/ h‘?‘ be sure that fmql assembly is Nota 1: ambas situaciones provocan serios dafios. Note 1: both of them may cause serious injury.
quedado perfectamente simétrico y |totally symmetrical and hole Nota 2: los torques son aproximados y se dan a titulo Note 2: torques are approximate and are given as a
que el agujero puede visualizarse. diameter can be seen. orientativo predominando siempre lo dicho en 6. quide, always prevailing what is said in 6.
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7 PARES DE APRIETE ACONSEJADOS - RECOMMENDED BOLT TORQUES

v ® Tornillo  Pares de apriete
® Bolt Bolt torque

(“) (Nm) (lb.ft)
3/8” 40-60 | 30-45

* sobre apriete: puede causar rotura en los elementos. | over torquing may cause crash the joint.
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