InfoTec-22 Accesorios Roscados UNE-EN 10242 - Logitud de Montaje (Cota Z)

Threaded Fittings EN 10242 - Assembly Length (Z dimension)

DEFINICION DE COTA “Z"

La cota Z, también designada longitud de montaje, se define
como la distancia entre:

a) EL extremo del tubo después del montaje y el eje o centro
del accesorio roscado (ver el lado izquierdo de la Figura 1).

b) Los extremos de dos tubos adyacentes después del montaje,
cuando se unen mediante accesorios de tipo manguito o unién
(ver el lado derecho de la Figura ).

c) EL extremo del tubo después del montaje y el extremo de
la rosca macho de los accesorios de tipo manguito macho/
hembra o unién macho/hembra (ver Figura 2).

Las cotas Z estéan calculadas en base a las dimensiones de
ocupacién de los accesorios restando las respectivas longitudes
de acoplamiento de la rosca “x" (ver Tabla 1), que corresponden
a la suma de las longitudes de apriete manual y apriete con
herramienta. Este concepto es de gran importancia préctica, ya
que permite calcular de antemano la longitud de los tubos a utilizar
en una determinada instalacidn. Es decir, en base al proyecto de
instalaciény lacota Z de losaccesorios a utilizar (valores indicados
enlas tablas dimensionales de los accesorios roscadas y resumidos
en las Tablas 2 a 6), permite la preparacion previa, en el taller del
instalador, de todos los tramos de tubo a utilizar.

En concreto, con esta metodologia, permite centrarse en el taller
las operaciones de corte de los diferentes tramos de tuberia a
instalar en sus longitudes finales, el roscado de sus extremos,
eliminacion de las virutas y su limpieza. De esta forma, el trabajoen
elsitio se reduce a la operacién de montaje. Este enfoque racional
simplifica significativamente la fase de implementacidn de la
tuberia, lo que resulta en ganancias de productividad directamente
proporcionales a la dimensidn de la instalacién, con los obvios
ahorros que resultan de ello.

En el caso de accesorios equipados con roscas macho, excepto
los referidos en el apartado c) anterior, también se debe utilizar
lacota de ocupacion “b" - ademds de la cota Z - que corresponde a
ladistancia entre el extremo de larosca macho del accesorioy el
eje o elcentrodel mismo (ver el lado izquierdo de la Figura 3). Los
valores de “b" también se indican en las tablas de dimensiones de
los accesorios roscados y se resumen en las Tablas 2y 3.

CONDICIONES NECESARIAS

El método de la cota Z implica:

- Una definicién precisa del disefio de la tuberia, que contiene
todas las distancias eje a eje de la misma;

- El conocimiento de las dimensiones de ocupacidn de las
valvulas y otros dispositivos utilizados en la instalacidn;

-Buena coordinacién entre las oficinas de arquitectura, disefio,

Tabla1 Unidn roscada - Longitudes de acoplamiento seguiin UNE-EN 10242:

Dimens Paso de |Didmetros en el plan de control| Longitud de apriete a mano Longitud de a
dalarosca| larosca |de las roscas |nter|or/ exterior (rosca exterior) con herral

Figura 1 Definicion de cota Z - Situaciones a) e b):
Unidn de ajuste plano EN 10242 - Ref® 330 (U1)

Rosca interior cilindrica Rp Rosca exterior conica R

Curva EN 10242
Ref*2 (61)

Fluido

]
Xa_|Xp
b
I
[plan de control de [a rosca macho R
I

plan de control de [a rosca hembra Rp
x - longitud de acoplamiento (x = X5 + Xp)
X3 - longitud de apriete a mano
Xp - longitud de apriete con herramienta

Tubo de acero galvanizado
EN 10255 y EN 10240

Curva EN 10242
Ref02 (G1)

Extremo del tubo
Extremo del tubo

Extremo del tubo

Lo Lynién

F

Figura 2 Definicion de cota Z - Situacion c):
Union de ajuste plano Macho/Hembra EN 10242 - Ref® 331 (U2)

Unidn de ajuste plano
EN 10242 - Ref° 330 (U1)

Curva EN 10242
Ref®2 (61)

TUBO W MZ EN 10255 EN 10240

Tubo de acero galvanizado
EN 10255 y EN 10240

Extremo del tubo

"

Extremo rosca macho de la union M/H

Y Curva EN 10242 Unidn de ajuste plano
union M/H Ref*2 (61) Macho/Hembra EN 10242
Refo 331 (U2)

Figura 3 Ejemplo de cota b - Accesorios con rosca macho:
Unidn de ajuste plano EN 10242 - Ref® 330 (U1)

Curva M/H EN 10242
Refo 1 (G4)

TUBO W MZ EN 10255 EN 10240

Tubo de acero galvanizado
EN 10255 y EN 10240

Extremo rosca macho de la curva M/H
Extremo del tubo

Curva M/H EN 10242
Refo 1 (G4)

Unidn de ajuste plano
EN 10242 - Ref° 330 (U1)

bcurva M/H Lynién

Tolerancia

(mm) |Nevueltas

el|nst.alad0ryt?traslpartes|n.ter~esadasdela cor}struccmn cuyo 38 | 1337 | 18662 15806 14950 64 | 13 . 37 234 10, 0
trabajo puede influir en el disefio de las tuberias; 12 1814 | 20,955 19793 18631 82 | +18 1 50 23/4 132 13
-Eluso de accesorios roscados con dimensiones normalizadas 84 | 1814 | 26,4411 25219 24117\ 95 | :18 ! 50 | 234 | 145 | 15
) ) ) . i 1 2309 | 33,249 31770) 30291 104 | 23 1 6,4 23/4 16,8 17
garantizadas, es decir, debidamente certificados segun la W4 | 2309 | 4,910 40431 38952 127 | +23 ] 64 234 81 19
norma UNE-EN 10242, 11/2 | 2309 | 47,803| 46324 44845 127 | 23 1 64 | 234 19,1 19
" 2 2309 | 59,614 58135 56656 159 | 23 1 75 31/4 23,4 2
- Tubos de acero certificados de acuerdo con la norma UNE-EN 22 | 2300 | 75184 73705 72226 175 | £35 | 1112 02 4 %7 P
10255y roscados de acuerdo con la norma UNE-EN 10226-1 (o 3 2309 | 87,884 86405 84926 206 | :35 | 1112 92 4 29,8 30
equivalente ISO 7-1); 4 2309 | 113,030 111551 110072) 254 | 35 | 11)2 10,4 4112 35,8 36
e . , 5 2309 | 138,430 136951 135472| 286 | 35 | 1172 5 5 40,1 40
-Planificacion adecuada de la obra, subdividiendo toda la tuberia 6 2309 | 163,830 162351 160872 286 | :35 | 112 s 5 40,1 %0
en subconjuntos de instalacion.
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InfoTec-22

Tabla2 C

Accesorios Roscados UNE-EN 10242 - Logitud de Montaje (Cota Z)
Threaded Fittings EN 10242 - Assembly Length (Z dimension)

otas “Z"y de ocupacién “b" de los accesorios roscados con bocas iguales mm)

----- a0

Cotas “Z" y de ocupacion “b” (mm):| Z

Designacion

()

1(G4) Curvas Macho/Hembra ‘ 38 42|42 48|54 60|68 758 95 97?105 116 130 [ 149 165|175 190|224 245
Usado en el Ejemplo 2
2 (G1) Curvas 38 -1 42 --|54 --|68 8 --|97 --|16 --(149) -- 175 --|224
Usado en el Ejemplo1-
3(G8) Curvas Macho - 42| -- 48 |-- 60|-- 75|-- 95 |-- 105|-- 130|-- 165 190 -- 245
1A(D4)  Curvas
Cortas M/H 26 36|32 4535 50|46 63|57 76|66 8 |78 102|8 115/ 97 127|129 165
2A(D1)  Curvas Cortas
40(G4/45°) Curvas Macho/
0
Hembra de 45 0 24|23 30|28 36|34 4|46 54549) 58|57 70|72 86|83 100106 126
41(G1/45°) Curvas de 45° == = Usadoen eI\EjempluZ—
60 Curvas Dobles “ Z - -2 |37 - a7 54 - 61 |66 --|-- -- -
85 Curva Puente L |m| 8 -3 |4 -3 6 |- | |- - -
[BWANZANS|
90 (A1) Codos T
— 1|15 32|15 37|18 43|21 52|26 60|31 65|34 74|42 8|48 98|60 118
92 (A4) Codos M/H
95 (UAT)  Codo Union
de gjuste plano 15 --| 15 - 18 --| 21 6 - 31 |34 --| 43 --| 48 --|--
96 (UA11)  Codo Unién L= |L=45 =47 |1=55 1,763 =71 L7716 |1L=85 1,=105
de ajusre conico
97 (UA2)  Codo Union
de ajuste plano
M/H 15 65|15 76| 18 8| 21 94| 26 107 31 115| 34 128| 43 145| 48 160| -- -
98 (UA12) Codo Union
e ajuste conico
M/F
120(A1/45°) Codo de 45°
10 25, 9 28|10 32, 11 37,14 43|17 46|19 55| --  -- - -
121(Ad/45°) Codo Macho/
Hembra de 45°
131(E71)  Tecurva - 32 -3 -] 46 57 --|66 --| 78 --|8 --|97 --[129
Zz=T| Zz=13 Zz=16 Z2=21 Zz=24 Zz=29 Zz=35 Zz=40 Zz=51
132(E2) Tededos o R . . R I R R
curvas 32 35 46 57 66 78
130(B1) Te
z 15 | 15 - 18 -] 21 26 gD 3 () | B --|60 -
180 (1) Cruces z Usado en el Ejemplo 2
7 Usadoen el Ejemplo 1+
221 (Za1) D|str|t(>1U|dory (\_IEI
en codo Ok
N - R - - . . . . R
223 (za2)  Distribuidor " E 8 2 % 3 4 2 ® &
ente
270 (M2)  Manguito
271(M2R-) Manguito con roscas 0 -0 - 9 - M 120 | 7 17 e 200 e 200 - 22
derecha y izquierda
280 (N8)  Manguito macho
281 (N8 R-L) Manguito macho con 1 R I U IR 4 Bl B2 e B IR ] B A 8l %
roscas derecha y izquierda
330(U1)  Union de 9
ajuste plano 5 |2 -2 | M 7 |32 |30 |31 --[3% -3 -
340 (U11)  Union de
3juste conico
331(U2)  Unidn de ajuste
plano M/H
341(U12) Union de ajuste 48 --| 53 --| 57 --| 63 - 76 - 8 --591) --l100 --|112) --
c6nico M/H i Usado enel Ejemplo 1
-
529 (M4)  Manguito Macho/Hembra s 25 --| 30 --| 3 --| 38 a1 --| 44 - 46 - - - LN IET
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InfoTec-22 Accesorios Roscados UNE-EN 10242 - Logitud de Montaje (Cota Z)

Threaded Fittings EN 10242 - Assembly Length (Z dimension)

Tabla 3 Cotas “Z"y de ocupacién “b" de los accesorios roscados reducidos (mm): Tabla & Cotas "Z" (mm):
Figura:  90R (A1) ) 130R (B1) 240 (M2) 241 (N4) 245 (N8) | 246 (M4) 130R (B1)
Designacion: Codo reducido | Codo redu /H|Tes re Manguno Red Tuercade reducaon Manguito Red. [Manguito M/H Tes reducidos en el paso Y la bifurcacion
.3 @ ® &
i - z -,Ei- ! }
74 ]

Tamano del Accesorio | Z; 7, I3

Tamaiio del
Accesorio

X - - - - - - 10 13 35 22 1/2x 3/8x 3/8 13 16 15

3/8 x 1/8| - - - - -- - 13 13 34 - 3/4x 3/8x 3/8 13 18 15

3/8 x 1/4 13 13 - - 13 13 10 10 38 25 3/4x 3/8x 1/2 /13 18 13

1/2x 1/4 12 15 - - 1 14 13 14 44 30 3/4x 1/2x 3/8 15 18 16

1/2 x 3/8| 13 16 13 33 13 16 13 14 44 30 3/4x 1/2x 1/2 15 18 15

3/4 x 1/4 - - - -- 1 17 14 16 43 - 1 X 3/8x 3/413 22 13

3/4 x 3/8 13 18 - - 13 18 14 16 47 33 1 x 1/2x 3/8[15 21 15

3/4x 1/2 15 18 15 40 15 18 11 13 47 33 1 x 1/2x 3/4(15 21 15
1 x /4 - - - - 1 21 - 19 - - 1 X 3/4x 1/2(18 21 18
1 x 3/8, - - - - 13 22 18 19 - - 1 X 3/4x 3/4(18 21 18
1 x 1/2 15 21 - - 15 21 15 16 53 38 11/4 x 3/8 x 1 14 28 15
1 x 3/4 18 21 18 46 18 21 13 14 53 38 11/4 x 1/2x 1/2 119 25 25
11/4 x  3/8 - - - - 13 26 21 21 - - 11/4 x 1/2 x 1 15 25 15
11/4 x 1/2 16 26 - - 15 25 18 18 57 41 11/4 x 3/4x 3/4 17 26 18
11/4 x  3/4 17 26 - - 17 26 16 16 57 41 11/4 x 3/4x 1/2 17 24 23
11/4 x 1 21 25 21 56 21 25 14 14 57 41 11/4 x 3/4 x 1 17 26 18
11/2 x 3/8 - - - - 16 30 - 21 - - 11/4 x 1 X 3/8 122 26 20
11/2x 1/2 - - - - 17 29 23 18 - - 11/4 x 1 x 1/2 121 25 21
11/2 x  3/4 19 29 - - 19 29 21 16 59 41 11/4 x 1 x 3/4 121 25 21
11/2 x 1 23 29 28 62 23 29 19 14 59 44 11/4 x 1 x1 21 25 21
11/2 x 11/4 | 27 29 33 64 27 29 17 12 59 44 11/2x 1/2x11/4 117 29 15
2 x 1/2] - - - - 14 35 28 35 - - 11/2 x 3/4x1 19 29 23
2 x 3/4 - -- - - 16 35 26 33 - - 11/2x 3/4x11/4 119 29 17
2 x 1 20 35 - - 20 35 24 18 68 46 11/2 x 1 x1 23 29 21
2 x 11/4 24 34 - - 24 35 22 16 68 46 11/2 x 1 x11/4 123 29 21
2 x 11/2 28 36 - - 28 36 22 16 68 46 11/2 x 11/4 x 1 27 29 25
21/2 x 1/2 - -- - - 15 43 - a1 - - 11/2 x 11/4 x 11/4 127 29 26
21/2 x 3/4 - - - - 18 44 - 39 - - 2 x 3/8x11/2 13 36 20
21/2 x 1 = - - - 20 43 30 37 - - 2 x 1/2x11/2 14 35 19
21/2 x 11/4 | - - - - 25 43 28 35 - - 2 x 3/4x 3/4 20 32 32
21/2 x 11/2 | - - - - 28 44 28 21 75 56 2 x 3/4x11/2 16 35 19
21/2 x 2 34 42 - - 34 42 23 16 75 53 2 x1 x 1 20 34 29
3 x 3/4 = - - - 18 51 - - - - 2 x1 x11/2 |20 35 23
3 x 1 - -- -- - 21 50 - 22 - - 2 x11/4x1 28 36 35
3 x11/4 1 - - - - 25 51 31 40 - - 2 x11/4x11/4 24 35 26
3 x11/2 - - - - 28 52 31 40 - - 2 x11/4x11/2 |24 35 27
3 x 2 - - - - 34 49 26 20 83 57 2 x11/2x1 31 38 37
3 x21/2 - -- - - 42 49 23 17 83 61 2 x11/2x11/2 28 36 31
4 X 2 - -- - - 34 6 34 46 - - 21/2x 3/4x2 20 48 28
4 x212| - - - - a (62) 31 2 - - 21/2x1 X2 21 45 24
4 x 3 - - - - 48 62 28 21 93 - 21/2x 11/4 x 2 26 45 29
5 x 4 - -- - - 60 74 - 22 - - 21/2x 11/2 x 2 33 45 36
6 x 4 - - - - -- - - 50 - - 21/2x2  x11/4 39 40 58
6 X 5 - - -~ Usadoenel Ejemplo] - 31 - - 21/2 x 2 x 11/2 |33 43 39
Tabla 5 Cotas “Z" (mm): Tabla 6 Cotas “Z" (mm):

130R (B1) Tes reducidas en el paso 130R (B1) Tes aumentadas en

eigual 0 aumento en la bifurcacion la bifurcacion

Tamarnio del Accesoriol L L L

1/2x 1/2x 3/8 15 15 16 3/8x 1/2 16 13

1/2x 3/4x 3/8 17 15 20 3/8x 3/4 18 13

3/4x 3/4x 3/8|18 18 18 1/2x 3/4 18 15

3/4x 3/4x 1/2|18 18 18 1/2x1 21 15

3/4 x1 x 1/2021 18 21 3/4x1 21 18

1 x1 x 3/8 21 21 22 3/4x11/4 26 17

1 x1 x 1221 21 2 1 x11/4 25 21

1 x1  x 3/4 21 21 2 1 x11/2 29 23

1 x11/4x 1/2/26 23 30 11/4x11/2 29 27

1 x11/4x 3/4025 21 26 11/4x2 35 24

11/4 x11/4 x3/8 27 27 38 11/2x2 36 28

11/4 x11/4 x 1/2 26 26 25 2 x21/2 3 35

11/4 x11/4 X 3/4126 26 26

11/4 x11/4 x 1 26 26 25

11/4 x11/2 x 1 29 27 29

11/2 x11/2 x 3/8 28 28 40

11/2 x11/2x 1/2131 31 29

11/2 x11/2 x 3/4131 31 29

11/2 x11/2 x 1 3131 29 Nota: Las cotas “Z"y cotas de ocupacion “b" de la gama

11/2 x11/2 x 11/4 31 31 29 ) , :

2 x2 x 12033 33 35 de accesorios roscados UNE-EN 10242 estan resumidas en

g ig :13/4 ;3 g;‘ ;g las tablas2a 6, disponibles en las Fichas Técnicas de estos

2 x2  x11/4]34 34 35 accesorios roscados, que pueden descargarse de la pagina

2 x2  x11/2/34 34 36 .

Y x21/Zx 1172 44 38 50 web de ATUSA: www.atusagroup.com

21/2 x21/2 x 11/2 | 42 42 45

21/2 x21/2x 2 2 42 A Rev.0.04.23
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InfoTec-22 Accesorios Roscados UNE-EN 10242 - Logitud de Montaje (Cota Z) ()

Threaded Fittings EN 10242 - Assembly Length (Z dimension)

EJEMPLO1

Determine las longitudes L, y L, de las tuberias de acero de dimension 21/2 ", necesarias para unir
el punto A de la seccién de tuberia de dimensién 2 1/2" con el punto B de la seccidn de tuberia de
dimensidn 4 ", como se muestra en la Figura 4 a continuacidn, conociendo las cotas axiales LA y LB y
utilizando las cotas Z de los accesorios roscados utilizados para este fin.

Figura 4 Unién de dos accesorios entre puntos Ay B:

Unidn de ajuste plano Macho/Hembra Te reducida EN 10242
Curva EN 10242 EN 10242 - Ref 331 (U2) -21/2 Ref 130 (81)-4x21/2

Refe2(61)-21/2 . T RRREE—L—E—EE—bEEBEBB|bBEBRRRRRT

e

Z(urva

Zunitﬁn M/H

La=1,20m
l1=7

Seccién B |

Te EN 10242
Refe 130 (81)-21/2

RESOLUCION 1

Consultando las Tablas 2 y 3 se concluye que:
a) Tabla 2: Te EN 10242 - Ref2130 (B1) - tamafio 21/2: Z = 42 mm
b) Tabla 2: Curva EN 10242 - Ref2 2 (G1) - tamafio 21/2: Z=149mm
c) Tabla 2: Unién de ajuste plano M/H EN 10242 - Ref? 331 (U2) - tamafio 21/2: Z=91mm
d) Tabla 3: Te reducida en la bifurcacion EN 10242 - Ref? 130R (B1) - tamafio 4 x21/2: Z, =62 mm

Analizando la Figura 4, concluimos lo siguiente:
Ly=Z,+L,+Z <=> L =L,-(, +Z

e curva )

=1200- (42 +149) =1200- 191 = 1009 mm

curva

LB = Zcurva * Zunitﬂn M/H + LZ + Zte reducida <=> LZ = I‘B B (Zcurva + ZLmic'm M/H + Zte reducida) <=> LZ =1750- (]49 +91+ 62) =1448 mm

Rev.0-04.23
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InfoTec-22 Accesorios Roscados UNE-EN 10242 - Logitud de Montaje (Cota Z)

Threaded Fittings EN 10242 - Assembly Length (Z dimension)

EJEMPLO 2

2|

S
Determinar la longitud L2 del tubo de acero n.2 2 de dimension 11/2 “, necesaria para unir las secciones a‘-'_,) ‘
de tuberia C y D, espaciadas de 1950 mm y también con dimensién 11/2", como se indica en la Figura 5, el
utilizando el tubo de acero n.2 1 de longitud Ll =890 mm y utilizando las cotas Z de los accesorios roscados
utilizados para tal fin.

Curva M/H EN 10242
Refe1(G4)-11/2

Figura 5 Conexién de las secciones de tuberia Cy D:

Curva de 45° EN 10242
Ref®41(61/459-11/2

Te EN 10242
Refo 130 (87)-11/2
tubon.°1 Curva de 45° EN 10242

Ref?41(G1/459)-11/2

L1 =890 mm

Layva a5 Ly = Lv Lo 450 bcurva M/H
Lcp = 1950 mm

RESOLUCION 2

Consultando la Tabla 2 se concluye que::
a) Te EN 10242 - Ref?130 (B1) - tamafio 11/2: Z=31mm
b) Curva de 452 EN 10242 - Ref? 41 (G1/459) - tamafio 11/2: Z =49 mm
c) Curva Macho/Hembra EN 10242 - Ref? 1 (G4) - tamafio 11/2: b =105 mm

Analizando la Figura 5, concluimos lo siguiente:

L,+Z

curva 45° *+ H curva45° *

LCD=Zte+L]+Z b > L =LCD—(L]+ZtE+2xZ b

i <= L <=> L,,=1950- (890 + 31 + 2x49 + 105) = 826 mm = L,

curva 452 * curva M/H)

L =L, /sen(45% =L, /0,707 = 1,414L , =1,414x826 = 1168 mm

L. =7 L +Z <=> L2=LEF—2xZ

EF curva 45° + 2 curva 45°

<=> L2 =1168-2x49=1070 mm

curva 45°

Nota : Debido al constante desarrollo de nuestros productos, los datos suministrados pueden ser alterados sin previo aviso. Rev.0-04.23

5/5
Poligono Industrial ATUSA - Agurain S/N - 01200 Salvatierra (Alava) Espana
AT u A Tel.: (+34) 945 18 00 00 Fax : (+34) 945 30 01 53 e-mail: ventas@atusagroup.com EU
www.atusagroup.com




